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Alzante Scorrevole

LIMITI DIMENSIONALI

ALZANTE SCORREVOLE 150 Kg ALZANTE SCORREVOLE 250 Kg
. 3000 3000
560 650
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(*) Misura raggiungibile utilizzando la serratura GR 4
con una prolunga da 500 mm

CALCOLO DELLA LARGHEZZA DELLE ANTE SCORREVOLI

Schema A
1 battente fisso e 1 battente scorrevole
LBF ~H~ 5 Legenda
[[E—=d[]I LB = Larghezza battente
ﬂ'ﬁﬂ:":{'ﬁ MET = Misura esterno telaio (luce architettonica)
N SMT = Spessore montante telaio
B % SMT SMA = Spessore montante anta
e — LBF = Larghezza battente fisso
MET Aria=5mm

LB= [MET-2x(SMT+5)]:2+SMA:2
Es: LB= [4000-2x(56+5)]:2+92:2  LB=1985 mm

Schema B
2 battenti scorrevoli

/ /i — M[“ﬁ_éjl// LB= [MET-2x(SMT+5)]:2+SMA:2
[% = j jl

Schema C
2 battenti fissi e 1 battente scorrevole

LLLEEEMMW h—=ll] / LB= .
,ﬁl = [MET-(3xSMT+4x5-28MA)]:3+SMA
/ l‘l—l" |

)

Schema D
1 battente fisso e 2 battenti scorrevoli

[ o]

I
o

LB= [MET-2x(SMT+5)]:4+SMA:2

Schema E
2 battenti fissi e 2 battenti scorrevoli

/ ik all] g - 2l /( LB= [MET-(2xSMT+3x5)]:4+SMA:2
/ = o) [ /]

IT

Schema F
4 battenti scorrevoli
| — e
/ — ~— __— . — LB= [MET-(2xSMT+3x5)]:4+SMA:2
! '}/III Illlllul-”}u}l"ll IIII'I"
Schema G
1 battente fisso e 2 battenti scorrevoli
LY e——\l! [
b — [
J|——l]
b ﬁu- 577] LB= [MET-2x(SMT+5)-SMA]:3+SMA
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Alzante Scorrevole

CALCOLO DELL'ALTEZZA DELLE ANTE SCORREVOLI

Con binario alto 0 basso

el

I
I
)

I

gH

Legenda
HET
HB

= Altezza esterno telaio

Altezza battente scorrevole

Spessore traverso superiore telaio

STST

HET - (STST+12+4)

HB=
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Alzante Scorrevole

CALCOLO DELL'ALTEZZA DELLE ANTE SCORREVOLI
Con soglia di copertura a taglio termico

STST

12

Legenda
HET = Altezza esterno telaio
HB = Altezza battente scorrevole —
STST = Spessore traverso superiore telaio T
HB= HET - (STST+12+10)
2
o
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Alzante Scorrevole

* Sistemi standard con guida superiore bassa
e binario alto o basso a pavimento

* Distanza tra le ante 28 mm

Istruzioni Guida ridotta m 5



Alzante Scorrevole

SEZIONE ORIZZONTALE - DISTANZA TRA LE ANTE 28 mm P
Scala 1:2

Misura profilo di sostegno anta semifissa = LB+9

N

@11 Legno duro
210 Legno tenero

T

G00728.12.15

G00757. XX.YY Misura binario a scatto
B Misura profilo porta binario
XX= 00 (HB 800 -1800)
SCHEMA LAVORAZIONE LEGNO 01 (HB 1770 - 2900)
Scala 1:1 YY= 01 Argento AF1

02  Elettrocolore AF5

. 55

5
'y ‘ag‘k K
T

Z / =

NB. Le quote con l'asterisco
si riferiscono ad ante di

spessore 68 mm.

7

1,5

23

22
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Alzante Scorrevole
SOLUZIONE CON UN BATTENTE FISSO E UNO SCORREVOLE SU BINARIO ALTO

Scala 1:1 N
K
XX= 01 3000 mm
02 4000 mm
03 5000 mm
04 6000 mm \
NN N NN Applicare il tampone termico a

YY= 01 Argento AF1
02  Elettrocolore AF5

DN\

spazzolino prima di fissare la guida
superiore in alluminio

Tagliare a misura
(G00728.12.15

AN

12

J

(X

28

G00760.00.00\ 7= 8; ;gggmm
mm

N 03 2500 mm
G00760.00.2Z 04 3000 mm

Tagliare a misura
(G00728.00.24

+-\ 6007330600
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI SU BINARIO ALTO

Scala 1:1
K

XX= 01 3000 mm

02 4000 mm

03 5000 mm

04 6000 mm \
NONON NN

YY= 01 Argento AF1

02  Elettrocolore AF5

superiori in alluminio

Applicare il tampone termico a
spazzolino prima di fissare le guide

DN\

G01734.XX.YY

N\

Tagliare a misura
(G00728.00.24

|

=
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON UN BATTENTE FISSO E UNO SCORREVOLE SU SOGLIA BASSA A TAGLIO TERMICO

Scala 1:1 Q N
XX= 01 3000 mm
02 4000 mm
03 5000 mm
04 6000mm\
NN NN N Applicare il tampone termico a
YY= 01 ArgentoAF1 spazzolino prima di fissare la guida
02  Elettrocolore AF5 superiore in alluminio \
GO1734.XX.YY \\\ |
Tagliare a misura
(G00728.12.15
. rl r\
o oo T
M~ | | T T T A R
, T L L
e el )
| A
145
| A 68 mm |28 mm | 52 mm
Y R 7z= 01 1500 mm
‘ \‘\/‘W | B 68mm | 10mm | 34 mm 02 2000 mm
S I 03 2500 mm
. L L | c 56 mm |28 mm | 40 mm 04 3000 mm
|
) o !‘u | @ D | 56mm |10mm |22mm
» | QLLT,,‘# | X Rif. D
S I BN TR
::i r u [ 1 | )
! [ ' G02739.XX.YY (G00728.01.31 \ Rif. B
1/[: | { : - NN NN
T S .
i i GO1741.XX.YY G01742.2Z.00 Rif.C
ror A
w g i NoL s J Rif. A
[ ! / \
v =i ’_k\‘\ ) ‘ NN 7); Q\/ /,-7‘“ 3]
A pd
e e Ci Ly ﬁ ‘
: -

Vite trilobata autofilettante M.4x10 mm

fi 7
G00733.06.00 (forare con punta da 3,7 mm)
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI SU SOGLIA BASSA A TAGLIO TERMICO

Scala 1:1 Q

XX = 3000 mm
4000 mm
5000 mm

6000 mm

\\\\

Argento AF1
Elettrocolore AF5

DN\

Applicare il tampone termico a
spazzolino prima di fissare le guide
superiori in alluminio

N\

N
YY =

N

12

fﬁ{ﬁﬁ
‘ 1
! :J‘\: :
7% EHIEE
fy il ~ X .
,wt ‘ HTT"H L - > |
ST G02r3XXYY
A | I
!

-

Tagliare a misura

D

&

./i\
4

>
|
|

GO1743 XX.YY

o : Guarnizione solo per LB
" (per deflusso acqua)

o \ooorssesoe . o

: Ji S Siliconare I'estremita della guarnizione

\

fis /7): e G01728.00.22 E ?w a:\ GO1741.XX.YY
o T\ SO L
Ce1 =22 O] 1 v N ey

Vite trilobata autofilettante M.4x10 mm

(forare con punta da 3,7 mm)
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON UN BATTENTE FISSO E UNO SCORREVOLE - SCHEMA LAVORAZIONE LEGNO

Scala 1:1

NB. Le quote con l'asterisco
si riferiscono ad ante di
spessore 68 mm.

32

< = :
2, = s A
_ R

22

™~

22

T

gE
7

42 S

N

@

b

3 >\ “Qi

** |n caso di applicazione con soglia
bassa a taglio termico & consigliabile
non realizzare il dente tratteggiato
per facilitare l'inserimento dell'anta fissa

NSOV

®

T Y

” )
Q ) s K
[150 Kg \X\
PR
ﬂu_ll
_{gg s
\ 3 ) & ™ 4 N7
INRRE 2] SEN K
Y \O v v “’J:*_ (N \OL A ] ”J%_ § &’%{
3\[:% 32 3‘= 3\54% 32 34
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI - SCHEMA LAVORAZIONE LEGNO

Scala 1:1
> o,

164

v J

< e

4
\J
A,
3]

NB. Le quote con l'asterisco
si riferiscono ad ante di 150 15°
spessore 68 mm.
3 32 3 ; 3 32
3 22
4
(X T o]
w0
M~

22

J

47 =t

=

3,75

3\‘L<\§

>—ie

A
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Alzante Scorrevole

e Sistemi antieffrazione

» Guida superiore bassa e binario
alto o basso a pavimento

e Distanza tra le ante 10 mm

14 m Istruzioni Guida ridotta



Alzante Scorrevole

SEZIONE ORIZZONTALE NODO CENTRALE
Scala 1:1

Viti 4x50 mm |

NARECURNRRR NN AN

|
G

O
)

IVANAN NS RNA AN

Viti 4x50 mm

Z

YY= 01 Argento AF1
02  Elettrocolore AF5
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Alzante Scorrevole

SEZIONE ORIZZONTALE - DISTANZA TRA LE ANTE 10 mm

Scala 1:2

|

211 Legno duro
210 Legno tenero

7
-

2N

X

Misura profilo di sostegno anta semifissa = LB+9

X+18 mm

A

27,5-37,5

]

TP

° TN <
SV S

I

|

S

G00757.XX.YY

A4

Misura binario a scatto

Misura profilo porta binario

XX= 00 (HB 800 -1800)
01 (HB 1770 - 2900)

YY= 01 Argento AF1

02  Elettrocolore AF5

SCHEMA LAVORAZIONE LEGNO

Scala 1:1

NB. Le quote con I'asterisco
si riferiscono ad ante di
spessore 68 mm.

'y

\Eﬁ\\ ¢
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON UN BATTENTE FISSO E UNO SCORREVOLE SU BINARIO ALTO

Scala 1:1 Q ~

XX= 01 3000 mm
02 4000 mm
03 5000 mm
04 6000 mm \

NN N NN Applicare il tampone termico a

YY= 01 Argento AF1 spazzolino prima di fissare la guida

02 Elettrocolore AF5 superiore in alluminio
Tagliare a misura
G00728.12.15
| A
'y AN I}\
o

- TGO0728.00.24 -

-\ 00733.06:00

|
|
|
|
® il ®
L
\\Tr‘ I
r Foad [ .
I L:\ I :J Inserto in inox G00760.00.00 ZZ= 01 1500 mm
! AN ‘ 02 2000 mm
C A 03 2500 mm
04 3000 mm
ry | 2
N | | | |1
Sl ! \ ok
*# S | AN N S— =
T X = — I —%
L UG03739XKYY [ S "\ Tagliare amisura -

AGB
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI SU BINARIO ALTO

Scala 1:1

XX= 01 3000 mm

02 4000 mm
03 5000 mm

04 6000 mm\
NONON NN
Argento AF1
02  Elettrocolore AF5

OO\

Applicare il tampone termico a
spazzolino prima di fissare le guide
superiori in alluminio

- T - o — - ——
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON UN BATTENTE FISSO E UNO SCORREVOLE SU SOGLIA BASSA A TAGLIO TERMICO

Scala 1:1

K

XX= 01
02
03

04
NN

3000 mm
4000 mm
5000 mm
6000 mm \
NN\
YY= 01 Argento AF1

02  Elettrocolore AF5

NN

G01734.XX.YY

~N

Applicare il tampone termico a
spazzolino prima di fissare la guida
superiore in alluminio

NN

Tagliare a misura

G00728.12.15

N

| X Y
Jr A 68mm |28 mm | 52 mm
‘r 777 ‘ /TT R B | 68mm [10mm | 34mm = 8; }888 mm
| |
L J X | c | s6mm [28mm [40mm 03 2800 mm
ﬁ L ‘ :ﬁ } @ D | 56mm [10mm |22mm
\ B N X Rif. D
e b ﬁ T <
,H; oy I
:i:‘b : L] : G02739.XX.YY (G00728.01.31 Rif. B
:ff[ ! 1 L : i
s Rif. C
rdr 2 _
© gL i \ o ‘ | Rif. A
L P 7: ‘
I 1 . k 8 ) i Q\/ /i )
E t: SR
- |
+i u ‘_ j Y . Vite trilobata autofilettante M.4x10 mm
o Yﬂ.( ’ RS S G00733.06.00 (forare con punta da 3,7 mm)
20 Istruzioni Guida ridotta
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI SU SOGLIA BASSA A TAGLIO TERMICO
Scala 1:1 Q ~N

XX= 01 3000 mm

02 4000 mm

03 5000 mm

04 6000 mm \
NONON NN
YY= 01 Argento AF1

02  Elettrocolore AF5

ON\\

G01734 XX.YY

Applicare il tampone termico a
spazzolino prima di fissare le guide
superiori in alluminio

Tagliare a misura

AV4

HHHHHHH\\\H\HH\\HHHN}}HWwwjWwjWNUwwjW\\H\\HHHHHWHHHHHHH 1=

|

12
|
\

|

B

] G01743,
SR Gy Ve
FQ:E: A
s i N
X | ! | &
TN Y} =
OT b
n 2 - " " =

B TR e;i L, :C-E‘u_a'[_h-i‘zi_o't)é solo per LB
-\ .600733.06.00 - NP7+ (per deflusso acqua)
S S - Siliconare festremita della guamizione

Vite trilobata autofilettante M.4x10 mm
(forare con punta da 3,7 mm)
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON UN BATTENTE FISSO E UNO SCORREVOLE - SCHEMA LAVORAZIONE LEGNO

Scala 1:1 N
N N
4
X‘ 4 »| < »he
<
A
NB. Le quote con l'asterisco
si riferiscono ad ante di 15°
spessore 68 mm. ‘7 °
. 3 32 3 42 N
3 22 ~ /
v v
4 \ «@ ) s‘ < F 3
Y uh -.oA -
Nv 7 »le \62 7
| I_ > x>
o 13 \ &\
** |n caso di applicazione con soglia
bassa a taglio termico & consigliabile
v non realizzare il dente tratteggiato
\ per facilitare I'inserimento dell'anta fissa
Daoaas NN SN
- - ngk . - - —_- - TSQ - .T_
T = T =
N A V% )
\\\\:Q\B\ h & \56: x
™~
i 18 >
r x A x'\
I i
X‘
—1
a ﬁ N
{2
&3 \ 7 4 N 7
Y Y < >le <>
| 2 2 o M
L2 N v L & !
S \ v v @ X \§ \ v v & [ %F
AD NS
3\L*f 32 3 3\‘L/ 32 3
<

22
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI - SCHEMA LAVORAZIONE LEGNO

| < N \

4

o i )

U

NB. Le quote con l'asterisco
si riferiscono ad ante di
spessore 68 mm.

—
()]
o

A 4

22 22

-
75}3
—
)

22

.
S
7

a7

47 o=
57 0,

| w! [T}
M~ M~
2 - N J 2 B
N\ | vV v @ I | v v “"A B‘
AS AD
3\‘L‘/ 32 3 3\5L*/ 3 3
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Alzante Scorrevole

FORATURA PER IL MANIGLIONE

Scala 1:5/1:2
(G00728.00.04
/ |
/ |
[ —
7ﬁ+
o .
g
& o
g [se] A
<
= <
A ~
A4 A4
y y
54
y LI
S| 1
i
v
A
=
A 4
. b X 1
[|o> «©
;‘3/ i
<
I -
@ 3| &|—x
T
B
™% -ttt L. -4
(ﬁ\ Sy o
(<t e E= Entrada cerradura
P|kt v Vv v
LEY L 4] 14
EE|EE
EE|EE
oo | oo
HE
— D " '&', Distanze pemi
2 |3 GR| A B
g8 |& 1 | 450
- g g 2 850
= (=
g S |S 3 | 980" | 1450
4 980* | 1600
* facoltativo
Sommita binario ! L -
””””” @ W= T el Yy

NB. L'altezza maniglia non varia a seconda della portata dei carrelli.

(G00728.00.07
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Alzante Scorrevole

DIMA PER FORI SERRATURA

% Posizioni perno
con altezza
O |  maniglia 400 e 410
- R
O

f 44
o Viti per regolazione
O entrata serratura Fori di riferimento j/\‘

| er perno di battuta
@ perp

H 7 con carrello da 250 Kg
E275

CM

|eas Fori di riferimento 1010
Pomolo per B Q - per perno di battuta
reversibilita Pomolo per con carrello da 150 Kg Posizioni
dima // bloccaggio dima \ % ; g:l::&ngzr;emo

O | maniglia 1000 e 1010
.\ [ O -
44
| G00746.00.01
POSIZIONAMENTO DEI PROFILI
CENTRALI SULLE ANTE

i

\ Perno di battuta

PARTICOLARE APPLICAZIONE SPAZZOLINO

Istruzioni Guida ridotta 25



Alzante Scorrevole

SEZIONE VERTICALE (valida per distanza tra le ante 28 mm) GIUNZIONE ANGOLARE DEL TELAIO

Viti 6x80 mm

Silicone

NB. Le quote con l'asterisco
si riferiscono ad ante di
spessore 68 mm.

® Per ante scorrevoli da Sx verso Dx utilizzare
il kit di spessori compensatori G01412.SX.XX.

® Per ante scorrevoli da Dx verso Sx utilizzare
il kit di spessori compensatori G01412.DX.XX.

® Per gli schemi D, E e F ordinare il kit G01412.00.XX.

Attenzione! Questi spessori vanno utilizzati solo con ante
di spessore 68 mm e distanti tra loro 10 mm.

DIMA PER MEZZELUNE DI BLOCCAGGIO

X = 27,5 per spessore anta 56 mm
21,5 per spessore anta 68 mm

26 m Istruzioni Guida ridotta



Alzante Scorrevole

PARTICOLARE POSIZIONAMENTO DEI CARRELLI

PN

W%-Q— =AU $

[

FRESATA PER INCONTRO DI AERAZIONE

Su sistemi 150 Kg, per il posizionamento
dell'incontro di aerazione, predisporre una
fresata come indicato in figura.

PARTICOLARE APPLICAZIONE INCONTRO DI AERAZIONE

"
S

e
=
=]
=
[
(]
>
~

@

S

S

2

~

[

o

=}

o

=

(G00728.00.06

(G00728.00.07
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Alzante Scorrevole

SOLUZIONE CON DUE BATTENTI SCORREVOLI
(Per gli schemi B, F e G)

Schema B
Schema F
= SAME——=l—— 3|

Schema G

==l

XX= 00 (HB 800 - 1800)

G00757.XX.YY 01 (HB 1770 - 2900)

Argento AF1
Elettrocolore AF5

(G00728.00.13

.

|
1
|
|
|
|
|
|
i Paracolpi di fine corsa
1
|
|
|
|
}
1
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Alzante Scorrevole

PARTICOLARE PROFILO DI COPERTURA PER NODO LATERALE

Tappo sagomato G00728.00.04

N 1 HL\“
° ll () 7
IS
=3
o
]
. L1
= T T é E E }9 -
© 41,6
m Forare con punta 10 mm e Dima G00746.00.05
allargare il foro sull'alluminio
con punta @12 mm ®
2 @—f—f—f—fo‘—/——f—f—f—f—f—f—f I]
I ©
(¢
<
G00757.XX.YY
[}
o XX= 00 (HB 800 -1800) P
01 (HB 1770 - 2900) ﬂ
YY= 01 Argento AF1
02 Elettrocolore AF5
(¢)
a ALTEZZA PERNI
[}
Forare con punta 10 mm e i CR A B
allargare il foro sull'alluminio 1 450
con punta @12 mm ®
N 722 7 7] 2 850
o S 1~ - D 3 980* | 470
| Tacca di riferimento per 4 .
N posizionamento 1° perno 980 620
al * facoltativo
g o
o ° j
,,,,,,,, A Flosommiabinaio -
—— 2 7ol R
Linea di taglio per
applicazione
con binario basso

Istruzioni Guida ridotta
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Alzante Scorrevole

Schema E
SOLUZIONE PER NODO CENTRALE CON ANTE COASSIALI T
(Per gli schemi E ed F) /, IT = il i
Schema F T
T TE———y
SOLUZIONE SIMMETRICA _GO1757.XX.YY — — Tz A]IE Sif———

XX= 01

(HB 800 - 1200)
02 gHB 1170-1800;
( )

CON PROFILO IN ALLUMINIO
03 (HB 1770 -2150

HB 1920 - 2400

D/av0%y; ARUNUNIN | ac“w 04
/ sl YY= 01 Argento AF1
W 02  Elettrocolore AF5
7

SOLUZIONE SIMMETRICA CON PROFILO IN LEGNO

! DI -
L e
NN %
NN 7 -,
NSl ivalilie 777/

SOLUZIONE ASIMMETRICA
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Alzante Scorrevole

PARTICOLARE PROFILO DI CHIUSURA PER NODO CENTRALE CON ANTE COASSIALI SIMMETRICHE

* 1l codice G01757.96.00 indica il kit contenente
il tappo superiore e inferiore

G01757.96.00 *
(L]
° ] L e Linea di taglio per - - -
rifilo profilo e serratura
e Prolunga di
sola copertura
G01757.00.YY
o ° ST T
g .
° ," “-
| '
[ | H
° \ !
° 8
© o ; -———-—0
otr-————— """ 1 1\ ,77777]&7
o S e
L I G01757 XX.YY
o — - —l0
Prolunga con _
perno di chiusura *X= 8; §EE 1?98 1%88; (ﬁc Dﬁ\
G01757.97.YY 03 (HB 1770 - 2150)
04 (HB 1920 - 2400) ) d
0 - 0
YY= 01 Argento AF1 | ARl
02 Elettrocolore AF5 |3 : 3
o o
(] \E d © 013)
III \‘I
St ;*-:\/—D—\rrgr L
Linea di taglio per N? SN

applicazione
con binario basso . _
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